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1． 总则
1） 本规范提出了采购变压器用的冷压取向硅钢带的结构、功能、性能等方面的技术要求。 
2） 供应商应充分理解本规范，供应的产品应符合本规范规定的技术要求。
3） 本规范提出的是最低限度的技术要求。凡本规范中未规定，但在相关设备的行业标准、国家标准或IEC标准中有规定的规范条文，投标方应按相应标准的条文进行设备设计、制造、试验。对国家有关安全、环保等强制性标准，必须满足其要求。
4） 本规范所引用的标准，其内容适用于本规范，如遇到与供应商所执行的标准不一致时， 按较高标准执行。
5） 如果供应商没有以书面形式对本规范的条文提出异议， 则意味着供应商提供的产品完全符合本规范的要求。如有异议， 不管是多么微小， 都应以书面文件反馈说明原因。
6） 供应商应如实反映所供应的产品与本规范所规定的技术差异。如果供应商没有提出技术差异，而在执行合同的过程中，我公司发现供应商提供的产品与本规范的条文存在差异，我公司有权利要求退货。
7） 本规范未尽事宜，由我公司与供应商双方协商确定。
8） 本规范经我公司与供应商双方确认后作为订货合同的技术附件，与合同正文具有同等的法律效力。
2． 适用范围
本规范适用于海南威特电气集团有限公司变压器生产所需要的变压器冷压取向硅钢带的采购。
3． 引用标准
GB/T 2521-2008 《冷压取向和无取向电工钢带(片)》。
4． 材质
变压器用的硅钢带（片）原材料应以国内外优质冷轧晶粒高导磁率级取向硅钢片为准， 
首选武钢、宝钢、新日铁、川崎、浦项等为供应商。
5． 型号规格
硅钢带（片）型号规格不低于30Q120，单位铁损在1.7T/50Hz时，不大于1.2W/kg。型号规格与单位铁损以表1为准，用在35kV级变压器的硅钢片厚度不大于0.27mm。
表2
	厚度±公差（mm）
	最大比总损耗/（W/kg）  1.7T/50Hz

	0.23  ± 0.025 
	0.85

	0.27  ± 0.025
	0.90

	0.27  ± 0.025
	0.95

	0.30  ± 0.025
	1.05

	0.30  ± 0.025
	1.10

	0.30  ± 0.025
	1.15


6． 表面质量
硅钢带（片）表面应光滑、清洁、无锈蚀，不允许有孔洞、重皮、拆印、分层、气泡等缺陷。分散的擦伤、划伤、气泡、沙眼、裂缝、结疤、凹坑、凸包等缺陷。表面的绝缘涂层应牢固粘附，颜色均匀，以使它们在剪操作中不脱落。
7． 尺寸
每卷硅钢带（片）材尺寸应符合以下要求:
宽度+公差：≤1000 + (-0～+1.5)mm； 
内径：500mm；
外径：≤9600mm；
重量：≤5吨。
8． 不平度（波浪因数）
不平度≤1.5%。
9． 边缘毛刺
边缘毛刺高度不超过0.025mm。
10． 包装
每卷硅钢带（片），用不小于0.5mm厚铁皮包裹，捆扎良好。有防潮、防污防机械损伤措施。
11． 标识
每卷硅钢带包装外层应有生产厂商、品牌商标、产品名称、型号规格、生产批号、每卷净重(kg)、生产日期等标识。
12． 运输
卷料叠放不允许超过2层，有防雨淋、有防止运输过程受挤压变形或碰伤等措施。
13． 贮存 
应放在干燥无尘的空间，叠放不超过2层，产品入库贮存期限2年。
14． 接货验收
产品交货时，按照《原材料检验规范》Q/WTB 15.7—2011规定要求验收。除了抽样验收外还应查阅供应商的产品检验报告。
交货时，供应商应提供以下书面材料:
1) 生产厂名称、地址、联系电话；
2) 产品名称、型号规格;
3) 生产批号、生产日期；
4) 产品执行标准；
5) 产品检测报告或检验合格证；
6) 如果是首次供应商,还应提供第三方检测报告；
7) 产品使用说明书。
8) 每卷硅钢带净重、卷数、总重量。
 
附加说明：本规范由海南威特电气集团有限公司提出并起草。

